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Abstract 



The heated roller, especially for heating yarn or strip or web materials, has a groove passage (5) on the 
inner side (2) of the roller mantle (3), to take an inserted heating tube (9). 
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(3) Beheizbare Walze/Galette 

(57) Es wird eine beheizbare Walze odor Galetto geschaffen, 
die insbesondere zum Erhitzen von faden-, band- Oder 
bahnfdrmigem Material dient, wobei die Galette bzw. die 
Walze in ihrem Mantel mindestens ein Warmerohr, das mit 
ainer Heizflussigkeit gefuUt ist, und eine am Umfang vorge- 
sehene Heizeinrichtung aufweist. Die Heizeinrichtung ist 
vorzugsweise eine Induktionsheizeinrichtung. Auf der tnnen- 
seite das Mantels der Walze bzw. Galette ist mindestens ein 
Nutgang oingearbeitet, in welchen jeweils ein Warmerohr 
einlegbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine beheizbare Walze oder 
Galette, insbesondere zum Erhitzen von faden-, band- 
oder bahnformigem Material gemaB Oberbegriff von 
Anspruch 1. 

Aus der DE 31 44 977 C2 ist eine derartige beheizba- 
re Walze oder Galette bekannt Die beschriebene Wal- 
ze weist im Inneren einen hermetisch verschlossenen 
Hohlkdrper auf, der teilweise mit Fliissigkeit gefullt ist, 
die unter ihrem eigenen Dampfdruck steht Der Hohl- 
korper ist dabei zwischen einem. inneren, stationaren 
Kdrper, der auf seinem Umfang mit einer Heizeinrich- 
tung z. B. einer Induktionsheizeinrichtung versehen ist, 
und einem auBeren drehbaren Galetten- oder Walzen- 
mantel angeordnet Eine derartige Galette weist also 
eine Doppelhullenstruktur auf. Bekannt aus dieser 
Druckschrift ist auch der Einsatz von Rohren als Hohl- 
raume, die im wesentlichen parallel zueinander verlau- 
fen, wobei die Rohre unter einem Winkel zwischen 15° 
und 75° zu den zur Galettenachse parallelen Mantelli- 
nien geneigt sind Diese Rohre sind vorzugsweise aus 
Kupfer ausgebildet Der Nachteil einer derartigen Dop- 
pelhullenstruktur der Galette besteht il a. darin, daB der 
Fertigungsaufwand sehr hoch und die Kosten fur eine 
Galette dadurch ebenfalls sehr hoch sind. 

Aus der DE-OS 23 33 553 ist ebenfalls eine heizbare 
Galette fur Streckzwirn-, Streckspul- und Spinnstreck- 
spulmaschinen in Doppelhullenstruktur bekannt Der 
zwischen den Hullen ausgebildete Hohlraum bzw. die 
zwischen den Hullen ausgebildeten Hohlraume sind da- 
bei durch Zwischenwande in mehrere Kammern unter- 
teilt, um eine VergleichmaBigung des Temperaturprofils 
zu erzielen. Der VergleichmaBigung des Temperatur- 
profils am Umfang der Galette wird zwar in gewisser 
Weise das Kammersystein gerecht, doch ist der Ferti- 
gungsaufwand fiir ein derartiges Kammersystem eben- 
falls sehr hoch, u. U. sogar hoher als bei in der Doppel- 
hullenstruktur angeordneten Rohren, und es weist dar- 
iiber hinaus durch die zwischen den Kammern vorhan- 
denen relativ kleinen Oberstromkanale groBe Strd- 
mungswiderstande auf, welche eine erhohte Pumplei- 
stung erfordern. 

Auch in der DE-OS 22 61 459 ist eine Doppelmantel- 
walze beschrieben, die auch als eine sogenannte Jacket- 
Walze bezeichnet wird. Zwischen der auBeren und der 
inneren Hulse der Doppelmanteiwalze sind zahlreiche 
Rohre bzw. Bohrungen vorgesehen, mit denen uber die 
gesamte Oberflache der Doppelmanteiwalze eine 
gieichmaBige Temperatur erreicht werden solL Doppel- 
mantelwalzen sind jedoch, wie bereits im Zusammen- 
hang mit dem oben erwahnten Stand der Technik aus- 
gef Ghrt wurde, auf wendig und teuer in der Hersteilung. 

Es ist deshalb das Ziel der Erfindung, eine beheizbare 
Walze oder Galette, insbesondere zum Erhitzen von 
faden-, band- oder bahnformigem Material zu schaffen, 
welche ein gleichmaBiges Temperaturprofil am Umfang 
auf weist und mit relativ geringem Aufwand und kosten- 
gunstig herstellbar ist 

Diese Aufgabe wird durch eine beheizbare Galette 
od r Walze mit den Merkmalen gemaB Anspruch 1 ge- 
lost 

Die erfindungsgemaBe Walze oder Galett erfordert 
keine Doppelhullenstruktur mehr, sondern weist auf ih- 
rer Innenseite des Mantels mindestens einen Nutgang 
auf, in welchen jeweils ein Warmerohr einlegbar ist Die 
GleichmaBigkeit des zu erzielenden Temperaturprofils 
am AuBenumfang der Walze oder Galette wird durch 
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die Anzahl der angeordneten Warmerohre bestimmt 
N^ch ihrem Einsetzen in den jeweiligen Nutgang sind 
die jeweiligen Warmerohre in diesem Nutgang festge- 
halten, so daB keine innere Hulle zur Abdeckung der 
Warmerohre mehr erforderlich ist 

Bei einem besonders bevorzugten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist der Nutgang schraubenformig ausgebildet, wo- 
bei vorzugsweise mehrere Gange angeordnet sein kon- 
f nen. Je nach Steigung der Nutgange entsteht dadurch 
eine mehrgSngige Warmerohranordnung im Innern des 
Mantels der Walze oder Galette. 

In einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel sind meh^ 
rere Nutgange auf der Innenseite des Mantels angeord- 
net Die Nutgange verlaufen dabei im wesendichen ge- 
rade und parallel in axialer Richtung. Bei dieser Anord- 
nung werden bevorzugt Einzelrohre oder Heizstabe 
eingelegt. 

Bei einem weiteren Ausf uhrungsbeispiel sind die par- 
allelen Nutgange unter einem Winkel zwischen 15° und 
75° zu der zur Galettenachse parallelen Mantellinie ge- 
neigt angeordnet An den Enden munden die Nutgange 
jeweils in eine umlaufende Eindrehung des Mantels. 
Diese Ausfuhrung ist vorteilhaft zur Verwendung von 
einem maanderformig gebogenen Warmerohr, das in 
die Nuten einlegbar ist, wobei die Rohrbogen in der 
Eindrehung liegen. Dadurch entsteht ein geschlossenes 
Rohrsystem, durch welches ein Heizmedium flieBen 
kann. Durch eine enge Anordnung der Rohre nebenein- 
ander kann ein gleichmaBiges Temperaturprofil erreicht 
werden, wie es an sich bekannt ist 

Die Nutgange werden bevorzugt uber dem Umfang 
der Innenseite des Mantels mit gieichmaBigem Abstand 
angeordnet Zur radialen Fixierung weist eine Ausfuh- 
rungsform der Galette zumindest eine Halterung auf, 
die am Galettenmantel derart befestigt ist, daB eine Fi- - 
xierung des Warmerohrs bzw. Warmerohre gewahrlei- 
stet ist 

Es ist bevorzugt, die Querschnittform der Nutgange 
so zu wahlen, daB sie einen Hinterschnitt aufweisen, 
welcher gewahrleistet, daB nach dem Einsetzen der 
Warmerohre bzw. Warmerohrschlangen diese gehalten 
werden. 

Zum Einlegen der Warmerohre in die hinterschnitte- 
nen Nutgange ist es vorteilhaft, die Rohre mittels einer 
Einrollvorrichtung in die Nutgange einzuroilen. Damit 
wird gewahrleistet, daB die Nutgange vollstandig ausge- 
fullt sind, so daB eine Warmeubertragung zwischen dem 
Warmerohr und dem Galettenmantel nicht durch unzu- 
lassige Lufteinschlusse behindert wird 

Bei einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel ist vorgese- 
hen, die radiale Fixierung der Warmerohre durch eine 
Klebeverbindung sicher zu stellen. 

Vorzugsweise besteht das Warmerohr aus einem 
elektrischen Strom und Warme gut leitenden Werkstoff. 
Die Warmeentwicklung wird zumindest teilweise durch 
eine Indukdonswirkung in der Wand des Warmerohres 
erzeugt Aus materialtechnischen Grunden ist der Ein- 
satz von Kupfer als Material fur die Warmerohre bevor- 
zugt Das ist deshalb erforderlich, da Wasserstoff, wel- 
cher durch den Einsatz von Wasser bzw. Wasserdampf 
als Heizmedium prasent ist, mit Kupfer nicht reagiert, 
wohl aber eine Reaktion mit Stahl/Eisen des Galetten- 
mantels aufweisen wiirde, wo durch di bekannten Pro- 
bleme der Korrosion bzw. Versprodungauftreten konn- 
ten. Daruber hinaus sichern die Warmerohre, daB auf 
den Innenmantel vollstandig verzichtet werden kann. 

W it re Vorteilc und Anw ndungsmoglichkeiten der 
Erfindung werden nun in Verbindung mit den Zeichnun- 
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gen anhand von zwei Ausfiihrungsbeispielen beschrie- 
ben. 

Fig. 1 stellt eine beheizbare Galette gemaB der Erfin- 
dung mit eingelegten WaVmerohren dar; 

Fig, 2 stellt einen GaJettenraantel gemaB der Erfin- 
dung mit einem schraubenformigen Nutgang dar; 

Fig. 3 stellt einen Galettenmantel gemaB der Erfin- 
dung mit eingelegtern maanderformigen Warmerohr 
dar; 

Fig. 4 stellt einen Galettenmantel gem£B der Erfin- 
dung mit hinterschnittenen Nutgangen fur Warmerohre 
dar; und 

Fig. 5 zeigt einen Galettenmantel einer beheizbaren 
Galette gem£B der Erfindung mit nicht hinterschnitte- 
nen NutgSngen fiir Warmerohre. 

Fig. 1 zeigt eine beheizbare Galette mit auf der In- 
nenseite des Galettenmantels eingelegten Warmeroh- 
ren. Die Galette besteht aus einem Galettenmantel 3, 
der durch die Stirnflachen 13 und 18 begrenzt wird. Die 



tenmantel einer beheizbaren Galette dar. In dem eigent- 
lichen Mantel 3 dieses Ausfuhrungsbeispiels gemaB der 
Erfindung sind Ausnehmungen dargestellt die sich als 
Nutgange 7 im Inneren des Mantels 3 im wesentlichen 
5 von einer Seite der Galette zu der axial dieser gegen- 
uberliegenden Seite erstrecken. Vorzugsweise erstrek- 
ken sich diese Nutgange 7 schraubenfdrmig am Innen- 
fumf ang des Mantels 3 — wie bereits in Fig. 2 dargestellt 
Da mehrere solcher Nutgange im Querschnitt gezeigt 

io sind, handelt es sich sozusagen um ein mehrgangiges 
"Gewinde*. In die schraubenformigen Ausnehmungen 
bzw. Nutgange werden schraubenforrnig ausgebildete 
Warmerohrschlangen 9 (Heat-Pipe-Schlangen) einge- 
schraubt Beispielhaft ist nur ein derartiges Warmerohr 

15 9 eingezeichnet Im Warmerohr 9 strorat ein Heizmedi- 
umlO. 

Die Heat-Pipe-Schlange 9 kann in dem Nutgang 7 
verklebt oder durch eigene Federkraft befestigt oder 
auch eingerollt werden. Der Vorteil des Einrollens be- 



Stirnflache 18 ist mittels dem Befestigungselement 12 an 20 steht u. a. darin, daB sich die Heat-Pip e-Schlange dem 
einer Welle 4 angeordnet Hierbei kann die Verbindung Nutgang 7 gut anpaBt Der in Fig. 4 dargestellte gewisse 
frei drehend erfolgen oder — wie dargestellt — mit Hinterschnitt des Nutganges 7 ist so gewShlt, daB der 
einem festen Kegelsitz, 30 daB der Mantel 3 mit der groBte Teil des Querschnittes der Heat-Pipe-SchJange, 
Welle 4 angetrieben wird. In dem Raum zwischen dem d. h. eines Rohres der Schlange, in den Mantel 3 hinein- 
Mantel 3 und der Welle 4 ist eine Heizeinrichtung 11 auf 25 ragt Dieser Teil wird nachfolgend eingerollt so daB die 



einem ortsfesten Trager 6 befestigt Gegeniiber der 
Heizeinrichtung 11 sind die Heizrohre 9 auf der Innen- 
seite 2 des Galettenmantels 3 angeordnet Die Warme- 
rohre 9 sind hierbei in einem gerade ausgerichteten 
Nutgang 5 eingelegt Der Nutgang 5 erstreclct sich bis 
zur Stirnflache 13. Damit kdnnen bevorzugt Einzelrohre 
auf die Innenseite 2 eingeschoben werden. Im Warme- 
rohr 9 stromt ein Heizmedium. Auf dem Umfang des 
Galettenmantels 3 ist eine Vielzahl parallel nebeneinan- 



Schlange den Nutgang 7 im Querschnitt voilstandig aus- 
fullt und am groBten Teil des Umfahges des Warmeroh- 
res einen direkten Kontakt zum Mantelmaterial auf- 
weist Dadurch wird der Warmeubergang von den He- 
30 at-Pipes bzw. Warmerohren, welche vorzugsweise in 
ihrera Iruiem ein Gemisch aus einer flussigen und einer 
dampfformigen Phase eines Heizmediums aufweisen, 
verbessert und somit eine VergleichmaBigung des Tem- 
peraturprdfils am auBeren Umfang bzw. an der auBeren 



der angeordnete Nutgange 5 eingebracht, so daB eine 35 Flache des Mantels 3 erreicht 
gleichmafiige Warmeverteilung mittels der eingelegten In Fig. 5 ist ein erfindungsgemaBer Galettenmantel 
Warmerohre 9 erzielt wird. Hierbei wird das Heizmedi- einer beheizbaren Galette 3 dargestellt welcher Nut- 
urn in den Warmerohren 9 mittels der Heizeinrichtung gange 8 an seiner Innenoberflache aufweist, die so aus- 
1 1 erhitzt gebildet sind, daB der Querschnitt eines einzelnen Heat- 

In Fig. 2 ist ein Galettenmantel 3 gezeigt der auf der 40 Pipes bzw. Warmerohres 9 nur zu einem geringeren Teil 
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Innenseite 2 einen schraubenformigen Nutengang 5 auf- 
weist In dem schraubenformigen Nutgang 5 ist ein wen- 
delfSrmiges Warmerohr 9 eingeschraubt Zur radialen 
Fixierung ist an der Stirnflache 13 eine Halterung 14 
angeordnet, die das Warmerohr 9 in dem Nutengang 5 
halt Auf der gegeniiberiiegenden Seite auf der Innen- 
seite der Stirnflache 18 ist eine Halterung 15 positio- 
niert die ebenfalls eine radiale Fixierung des Warme- 
rohres vornimmt 

Bei dieser Ausfuhrungsvariante ist es jedoch auch 50 
moglich, daB das wendeiformige Warmerohr aufgrund 

seiner federnden Wirkung selbsttatig in dem Nutengang 

5 gehalten bleibt 

In Fig. 3 ist ein erfindungsgemaBer Galettenmantel 

gezeigt der auf seiner Innenseite 2 ein maanderformig 

gebogenes Warmerohr 9 aufweist Zur Aufnahme des 

maanderfdrmig gebogenen Warmerohres 9 sind auf der 

Innenseite 2 des Galettenmantels 3 Nutgange 5 unter 

einem Winkei zwischen 15° und 75° zu der zur Galette- 

nachse parallelen Mantellinie geneigt angeordnet An 

den Enden der Nutgange weist der Galettenmantel 3 

Eindrehungen 16 und 17 auf. Die Eindrehungen 16 und 

17 dienen zur Aufnahme der Rohrbogen des maander- 
formig gebogenen Warmerohres. Die radiale Fixierung 

des Warmerohres 9 ist hierbei mittels der mit einem 65 Bezugszeichenliste 

Hinterschnitt versehenen Nutgange gewahrleistet wie 
spaterbeschrieben wird. 1 Aufienseite 

Fig. 4 stellt einen Teilquerschnitt durch einen Galet- 2 Innenseite 
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in das Material des Mantels 3 der beheizbaren Galette 
eingearbeitet ist Eine Befestigung der Heat-Pipe- 
Schlange ist einerseits uber Einkleben in die Nutgange 8 
moglich, kann andererseits aber auch durch die eigene 
Federwirkung der Heat-Pipe-Schiange 9 reaiisiert wer- 
den. 

Die Steigung der einzelnen "Gewinde'-Gange bzw. 
der einzelnen Nutgange 8 kann im Grenzfall 0 sein, was 
dazu fuhrt, daB die Heat-Pipes 9 als Stabe oder unter 
Berucksichtigung der Verbindung der einzelnen Heat- 
Pipes 9 an den stirnseitigen Enden der beheizbaren Ga- 
lette als maanderfdrmig gebogene Schlangen in die 
Nutgange 8 eingelegt sind. In radiaier Richtung mtissen 
die Rohrst£be gesichert werden. Wenn eine maander- 
fdrmige Schlange eingelegt wird, so wird der Mantel im 
Bereich der Umkehrung erweitert ausgedreht um die 
Rohrschlange entsprechend unterzubringen. 

Durch den direkten Kontakt der Heat-Pipe-Oberfla- 
che mit dem Mantel Qber eine moglichst groBe Oberfia- 
che des Heat-Pipes 9 kann ein erhohter Warmeeintrag 
des Heizmediums 10 in den Mantel 3 erfolgen, was zu 
einer deutlichen VergleichmaBigung des Temp ratur- 
profils am auBeren Umfang des Mantels 3 fuhrt. 
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3 Galettenmantel 

4 Welle 

5 Nutgang 
GTrSger 

7 Nutgang mit Hinterschnitt 

8 Nutgang ohne Hinterschnitt 

9 Heat-Pipe bzw. Warmerohr 
lOHeizmedium 

11 Heizeinrichtung 

12 Befestigungselement 

13 Stirnflache 

14 Halterung 

15 Halterung 

16 Eindrehung 
17Eindrehung 
18 Stirnflache 
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Patentanspruche 

1. Beheizbare Walze oder Galette, insbesondere 
zum Erhitzen von faden-, band- oder bahnfonni- 
gem Material, welche in ihrem Mantel (3) minde- 
stens ein Warmerohr (9), welches mit einer Heiz- 
flussigkeit gefullt ist, und eine am Umfang vorgese- 
hene Heizeinrichtung (11), insbesondere eine In- 
duktionsheizeinrichtung aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Mantel (3) auf seiner Innen- 
seite (2) einen Nutgang (5) aufweist, in welchen 
jeweils ein Warmerohr (9) einlegbar ist 

2. Beheizbare Walze oder Galette nach Anspruch 1, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB der Nutgang (5) 
schraubenformig ausgebildet ist 

3. Beheizbare Walze oder Galette nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere im 
wesentlichen parallel zueinander verlaufende Nut- 35 
gange (5) angeordnet sind, in welche jeweils ein 
Einzelrohr einlegbar ist 

4. Beheizbare Walze oder Galette nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nutgange (5) im 
wesentlichen gerade in axialer Richtung des Man- 
tels (3) verlauf end angeordnet sind. 

5. Beheizbare Walze oder Galette nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nutgange (5) un- 
ter einem Winkel zwischen 15° und 75° zu den zur 
Walzen- oder Galettenachse parallelen MantelHnie 45 
geneigt sind und an ihren Enden jeweils in einer 
umlaufenden Eindrehung (1*6, 17) auf der Innenseite 
(2) des Mantels munden, in welche ein maanderfor- 
miges Warmerohr (9) einlegbar ist 

6. Beheizbare Walze oder Galette nach Anspruch 4, 50 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nutgange (5) an 
der Stirnseite der Walze oder Galette uber dem 
Umfang gleichmaBig beabstandet angeordnet sind 

7. Beheizbare Walze oder Galette nach einem der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 55 
das (die) in die Nutgange (5) einlegbare(n) Warme- 
rohr(e) (9) mittels einer in .radialer Richtung wir- 
kenden Halterung (14, 15) fixierbar ist 

8. Beheizbare Walze oder Galette nach einem der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 60 
Querschnittsform der Nutgange (7) mit einem Hin- 
terschnitt zum Halten der Warmerohre (9) ausge- 
bildet ist 

9. Beheizbare Walze oder Galette nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB das (die) Warme- 
rohre) (9) mittels einer Einrollvorrichtung in die 
Nutgange (7) einrollbar ist (sind). 

10. Beheizbare Walze oder Galette nach Anspruch 
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8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB das (die) in 
• ; die Nutgange (7) einlegbare(n) Warmerohr(e) (9) 
mittels einer Klebeverbindung fixierbar ist (sind). 
1 1. Beheizbare Walze oder Galette nach einem der 
Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Warmerohr (9) aus einem elektrischen Strom 
und Warme gut leitenden Werkstoff besteht und 
die Warmeentwicklung zumindest teilweise durch 
Induktionswirkung in der Wand des Warmerohres 
(9)erfolgt 

1Z Beheizbare Walze oder Galette nach Anspruch 
11, dadurch gekennzeichnet daB der Werkstoff des 
Warmerohres (9) Kupfer ist 

Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 
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